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Chasis
Fabricado en tubo de acero de 1.5 mm de grosor.
Pintados en gris RAL 7035 Microtexturado. Espesor mínimo de 50 micras.
Tubos perchero y patas fabricadas con tubo de acero de 30x30 mm.
Barra zapatero fabricadas con tubo de acero de 20x10 mm.
Gran resistencia y fácil montaje.
Las patas y los tubos perchero incluyen conteras PVC.
Con conteras regulables en altura.

Listones
Listones de madera de pino (90 mm de ancho x 16 mm grosor) recubiertos de barniz de poliuretano, calidad Flandes 
V. Madera proveniente de bosques sostenibles con certificado de cadena de custodia FSC.

Perchas
Fabricadas en zamak (aleación de zinc con aluminio, magnesio y cobre. Tienedureza y buena resistencia mecánica).
Modelo de tres ganchos.
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COLORES CHASIS

Fijación al suelo Contera regulable 
en altura

Repisa zapatero

OPCIONES
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BPEQ
COD: 10704 . 8kg . 0,11m3

BMAD1000A
COD: 95509 . 9,5kg . 0,16m3

BMAD1000B
COD: 10708 . 16kg . 0,23m3 . 4 

BMAD1000BB
COD: 10711 . 28kg . 0,46m3 . 8 

BMAD2000A
COD: 95511 . 18kg . 0,31m3

BMAD2000B
COD: 10710 . 29kg . 0,31m3 . 9 

BMAD2000BB
COD: 10713 . 52kg . 0,62m3 . 18 

BMAD1500A
COD: 95510 . 14kg . 0,23m3

BMAD1500B
COD: 10709 . 24kg . 0,3m3 . 7 

BMAD1500BB
COD: 10712 . 42kg . 0,6m3 . 14 

Para mayor información puede contactar con nosotros en el teléfono 672 16 88 33, o consultar nuestra página web www.mobenka.com
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COMBINACIONES Y MEDIDAS

SERIE BANC-MINI

SERIE BANC-1

SERIE BANC-2
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BMAD1000D
COD: 10720 . 11,5kg . 0,34m3

BMAD1000C
COD: 10714 . 21,5kg . 0,28m3 . 4 

BMAD1000CC
COD: 10717 . 37kg . 0,48m3 . 8 

BMAD2000D
COD: 10722 . 20,5kg . 0,68m3

BMAD2000C
COD: 10716 . 33,5kg . 0,45m3 . 9 

BMAD2000CC
COD: 10719 . 61kg . 0,64m3 . 18 

BMAD1500D
COD: 10721 . 16,5kg . 0,51m3

BMAD1500C
COD: 10715 . 28,5kg . 0,36m3 . 7 

BMAD1500CC
COD: 10718 . 51kg . 0,62m3 . 14 
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COLPLA1000
COD: 95540

REPMAD1000
COD: 10777 . 7kg . 0,11m3

COLPLA2000
COD: 95542

REPMAD2000
COD: 10779 . 13kg . 0,22m3

COLPLA1500
COD: 95541

REPMAD1500
COD: 10778 . 10kg . 0,16m3

Para mayor información puede contactar con nosotros en el teléfono 672 16 88 33, o consultar nuestra página web www.mobenka.com
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COMBINACIONES Y MEDIDAS

SERIE BANC-4

SERIE BANC-3

SERIE COLG

SERIE REP-MAD
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OPCIÓN CONSIGNAS BAJO BANCO

Fabricadas en chapa de acero laminado en frío, calidad DC01, según norma europea EN 10130 con un contenido en 
carbono inferior al 0.12%. Espesor de 0.6 mm.
Tratamiento previo al pintado de pasivado y desengrase con fosfatación amorfa.
Secado en horno a 180ºC durante 15 minutos.
Pintadas con pintura Epoxi-poliéster en polvo mediante cabinas robotizadas.
Pintados en gris RAL 7035 Microtexturado. Espesor mínimo de 50 micras.
Con rosetas de ventilación.
Cerradura de cilindro cromada.
Doble plegado perimetral.
Bordes sin aristas cortantes y bisagras ocultas.


